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La presente invention concerne les plaquettes de . coupe 
destinees a la taille des filetages, internes et externes. 

Une telle plaquette de coupe presente une face 
frontale se deplagant sensiblement perpendiculairement a la 
surface a tailler, pour la racier, avec en outre une 
translation d'avance axiaie, par une ou plusieurs dents 
d' extension laterale formant une sorte de rateau taillaht 
des sillons. Les copeaux sont tailles par une arete de 
coupe a profil frontal globalement en V ou U, delimitant 
une face avant rectifiee de la dent contre laquelle 
glissent les copeaux. L'arete de coupe est bordee par les 
flancs de la dent, presentant classiquement , sur toute 
l'epaisseur de la plaquette, une qualite de fini de surface 
contrdlee, obtenue par rectification ou moulage soigne, 
avec un angle de depouille determine, positif ou nul, pour 
eviter tout frottement parasite du talon, en arriere de_ la 
dent, sur respect ivement le taraudage ou le filetage. — 

La plaquette, fixee par une vis centrale a un support 
d'outil, doit presenter une epaisseur suffisante pour 
resister, sans deformation excessive, au couple de .flexion 
correspondant a la force peripherique de decoupe ^des 
copeaux.' Surtout, la dent doit presenter une epaisseur 
suffisante pour resister, sans ecaillage premature, a la 
contrainte ' localisee de taille des copeaux. De fa-go n 
classique, l'epaisseur de la plaquette est d'au moins 3 mm 
et elle peut atteindre environ 6 mm. 

Toutefois, cette epaisseur ne. peut etre accrue 
excessivement car la plaquette serait inutilisable pour le 
taraudage de trous de diaraetre limite, du fait du contact 
du talon de la dent sur le bord de 1* ajutage travaille. On 
pourrait songer a augmenter 1' angle de depouille, c'est-a- 
dire reduire 1 'angle de taiilant du profil lateral de 
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l'arete de coupe, mais celle-ci deviendrait trop' fragile et 
risquerait de s'ebrecher du fait du porte-a-faux accru, 
c'est-a-dire si la partie arriere de la dent n'assurait 
qu'un contrefort insuffisant. 

Dans le cas d'une application pour filetage externe, 
1' angle de depouille peut certes etre quasiment nul et 
l 1 epaisseur etre relativement importante, mais l'arete de 
coupe reste sensible aux contraintes externes localisees 
dans cette zone, comme par exemple les vibrations. 

Par ailleurs, lors de la fabrication de la plaquette, 
l'obtention de la qualite voulue des f lanes de la dent est 
couteuse. 

La presente invention vise a proposer une solution 
visant a traiter au moins 1 ' un des problemes indiques ci- 
dessus, c'est-a-dire la resistance aux contraintes 
mecaniques, 1 1 encombrement en epaisseur et le cout de 
fabrication, afin d'au moins attenuer 1 1 inconvenient 
correspondant . 

A cet effet, 1* invention concerne une plaquette de 
filetage comprenant une dent en saillie laterale comportant 
une face avant, de taille et de repoussement de copeaux, 
delimitee par une arete de coupe la separant d'une' zone de 
flanc a profil presentant un angle de depouille global 
determine, caracterisee par le fait que la dent comporte, 
en arriere d'une partie de volume anterieur supportant 
directement l'arete de coupe et limitee par la zone de 
flanc s'etendant sur une epaisseur limitee, une partie de 
contrefort de la partie de volume anterieur, presentant un 
profil a angle moyen de depouille different de 1 ' angle de 
depouille global de la zone de flanc. 

Ainsi, la dent comporte fonctionnellement deux couches 
superposees qui cooperent pour supporter l'arete de coupe, 
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puisque la partie de contrefort constitue un piedestal 
fournissant sa contribution, pour supporter 1 1 arete de 
coupe, a travers la partie anterieure. 

Comme la partie anterieure, ou couche frontale, 
presente une epaisseur limitee, inferieure a 1 'epaisseur 
totale de la plaquette, il est facile de prevoir que 
l 1 angle de depouille de la partie anterieure soit limite a 
une faible valeur, ou meme qu'il soit nul, c'est-a-dire 
prevoir un angle de taillant maximal, done avec une masse 
de matiere maximale derriere la face avant. 

Dans le cas d'un taraudage, le risque d 1 un frottement 
parasite du talon de la partie de contrefort sur la surface 
d ? un alesage de diametre limite peut etre evite, puisque ce 
talon peut. rester, grace a un angle accru de depouille 
"positive" de la partie de contrefort, en retraiti. et 
inscrit dans le cercle representant la section ^ de 
1' alesage. Le porte-a-faux de 1'arete de coupe peut done 
etre limite puisque son amplitude est proportionnelle a 
1' angle de depouille et a 1' epaisseur de la par.tie 
.anterieure. La face avant de la dent est ainsi . eta r yee 
sensiblement perpendiculairement par la matiere, de: : ^. la 
partie anterieure, situee quasiment derriere toute la face 
avant de taille. Comme le porte-a-faux est limite, une 
epaisseur de partie anterieure de dent meme limitee assure 
deja localement une bonne solidite a 1'arete de coupe, sans 
le secours de la couche de piedestal de contrefort. 

Dans le cas d'un filetage externe, l'angle de 
depouille moyen de la partie de contrefort peut etre choisi 
negatif, c ! est-a-dire que la partie de contrefort peut se 
presenter sous la forme d'un rostre epousant sensiblement 
la courbure de la piece usinee. 
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Dans les deux cas, la partie de contrefort assure 
ainsi un complement de resistance aux contraintes 
mecaniques, sa masse s'ajoutant a celle du reste de la dent 
pour ainsi' augmenter l'inertie de la dent, et done reduire 
l f amplitude des vibrations locales, et en particulier 
augmenter la resistance a la flexion de la dent contre la 
force de pression exercee par les copeaux plaques sur la 
face avant. 

En bref, la partie anterieure, active, de la dent est 
enracinee d'un seul tenant a la fois, lateralement , dans la 
couche anterieure de la plaquette, qui lui fournit un 
couple de resistance a la flexion, et, dans le sens de 
l'epaisseur, elle est enracinee dans la couche de 
contrefort, qui lui fournit une force de contre-appui la 
repoussant vers 1 1 avant . 

On notera que, comme evoque au debut, 1 r angle de 
depouille de la partie anterieure de la dent peut etre nul, 
pour des applications de filetage externe. 

Le cout de fabrication de la plaquette peut etre 
limite puisque la qualite controlee de surface de flanc ne 
concerne qu ' une epaisseur limitee. 

Pour le taraudage, la partie de contrefort presente un 
retrait lateral, par rapport a la partie de volume 
anterieur, correspondant a un angle moyen de depouille qui 
est superieur 1' angle de depouille global de la zone de 
flanc. 

Dans une forme de realisation interessante , le profil 
de la partie de contrefort correspond a une courbe 
geometrique deterrninee qui se raccorde directement a une 
extremite arriere du profil de la zone de flanc. 

Dans une autre forme de realisation interessante, le 
profil de la partie de contrefort se raccorde, a une 
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extremite arriere du profil de la zone de flanc, par un 
trongon de courbe a depouille en decrochement, presentant 
un angle moyen de depouille representant un extremum par 
rapport au reste de la partie de contrefort. 

En pareil cas, le dit reste de la partie de contrefort 
peut presenter un angle moyen de depouille superieur, egal, 
voire meme inferieur a 1' angle de depouille globale de la 
zone de flanc, puisque le decrochement permet d ' assurer la 
garde voulue du talon par rapport a la piece usinee. 

Le trongon de courbe a depouille en decrochement 
presente de preference un decrochement a extension laterale 
comprise entre 1 et 50 % d'une valeur de hauteur laterale. 
de la dent . 

Le profil de la zone de flanc peut par exemple etre 
droit ou bien curviligne. . 

Dans une forme de realisation preferee, la partie de 
volume anterieur de la dent presente une epaisseur cqmprise 
entre 10 et 50 % d'une valeur d'epaisseur de la plaquette. 

L 1 invention sera mieux comprise a l'aide t de la 
description detaillee suivante de deux formes de 
realisation interessantes de la plaquette de 1' invention, 
utilisable dans ces exemples pour un filetage externe ou un 
taraudage, en reference aux dessins annexes, sur lesquels : 
la figure 1 est une vue partielle d'une section 
transversale d'un -alesage en cours de taraudage par 
une plaquette de filetage selon la premiere forme.de 
realisation de 1 T invention, 

la figure 2 est une vue en perspective de la 
plaquette de la figure 1, 

la figure 3 est une vue . dilatee de la zone entouree 
par un cercle sur la figure 1, montrant une dent de 
la plaquette, de profil lateral determine/ et 
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la figure 4 equivaut a la figure 3 et correspond a la 
seconde forme de realisation, pour une dent ayant un 
autre profil lateral. 
La plaquette 10 des figures 1, 2 et 3 est representee 
en coupe transversale en position de taraudage d 1 un ajutage 
circulaire 1 d'une piece a usiner. La plaquette 10 est ici 
percee d'un trou vertical 11 de reception d'une vis de 
fixation amovible a un porte-outil, non represents. 

La plaquette 10 presents ici une forme sensiblement 
parallelepipedique rectangle, avec une face ou surface 
avant 21 et une face ou surface arriere 24. Pour la 
commodite de l f expose, les faces 21 et 24 sont ici 
supposees hor izontales . L'une des quatre dents laterales a 
extension horizontale visibles sur la figure 2 est 
referencee 30 sur les figures 1 a 3 . La dent 30 presente 
une hauteur determinee de taille representee par son 
extension laterale, en saillie d'un plan virtuel de 
reference, sensiblement vertical sur les figures, tangent 
aux fonds des gorges separant les dents. La dent 30 
comporte une face avant 31, ou face de taille, faisant 
partie de la face avant 21, mais qui a subi une 
rectification pour la creuser legerement en oblique vers le 
centre de la face avant 21 afin de faciliter le glissement 
du copeau dans cette direction. 

Comma le montre la figure 2, la face de taille 31 est 
limitee par une arete de coupe 31A ici sensiblement en 
forme de bee a profil frontal en U, dont la base forme une 
pointe du bee legerement pointee vers 1 ' avant par rapport a 
la face avant 21, comme evoque ci-dessus. La face de taille 
31 limite frontalement un volume de partie anterieure 30A 
de la dent 30, limite lateralement par une zone ou bord de 
f lane a surface presentant une qualite de fini determinee, 
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ici par rectification, constitute par le prolongement de 
I 1 arete de coupe 31A vers la face arriere 24. La zone de 
flanc rectifiee est constitute par des flancs 31F du U, y 
compris son fond 33 qui constitue une arete sommitale de la 
partie anterieure 30A, formant une traine partant de la 
pointe 32 et s 1 etendant jusqu'a une extremite arriere 34 
sur une longueur correspondant a une epaisseur limitee de 
dent hi, ici d'environ un tiers de l'epaisseur totale de la 
plaquette 10. Dans d'autres exemples preferes, I 1 arete 
sommitale 33 presente une longueur hi comprise entre 10 et 
50 % de l'epaisseur totale de la plaquette 10. 

L' arete sommitale 33 presente un angle de depouille D 
de la partie avant de la dent 30 par rapport a la 
direction, ici verticale, d'avance de la plaquette 10 
relativement a la piece travaillee, et la pointe 32 forme 
ainsi un angle de saillant T a profil lateral legerement 
aigu. Les deux flancs opposes 31F du U presentent aussi un 
angle de depouille, qui peut toutefois etre limite sans 
probleme, puisque le risque de frottement de talon arriere 
lie a la courbure de I'ajutage ne se pose que pour l'arjpte 
sommitale 33, s 1 etendant dans le- plan de la figure^ 1, 
transversal a 1" ajutage. Dans cet exemple, les flancs 31F 
et le fond 33 du U ont ete rectifies selon des surfaces 
planes respectives, si bien que 1 T angle de depouille reste 
constant sur toute l'epaisseur de la surface laterale 
consideree. Sinon, il faudrait considerer une valeur 
globale, ou moyenne, de 1' angle de depouille. 

La zone de pointe du bee 32 presente done un porte-a- 
faux lateral, par rapport a 1 ! extremite arriere 34 de 
1' arete sommitale 33, qui est proport ionnel a la tangente 
de 1' angle de depouille "avant" D et a la longueur hi de 
1'arete sommitale 33. L'angle de depouille avant D est ici 
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tres reduit pour limiter le porte-a-faux et vaut environ 
cinq a six degres . 

De fagon generale, la dent 30, et plus generalement la 
plaquette 10, est f onctionnel lement divisee en deux couches 
superposees, qui sont toutefois d'un seul tenant. Ainsi, la 
reference 22 designe globalement une couche ou volume 
anterieur de la plaquette 10, comprenant la partie 
anterieure 30A de la dent 30, la couche anterieure 22 etant 
limitee par un plan virtuel horizontal, parallele au plan 
de la face avant 21 et contenant 1 1 extremite arriere 34 de 
1 T arete sommitale 33. La couche anterieure 22 presente done 
une epaisseur sensiblement egale a hi. La reference 23 
designe le reste de la plaquette 10, e'est-a-dire une 
couche posterieure formant un piedestal, d'epaisseur h4, de 
contrefort de la partie anterieure 30A de la dent 30, et 
aussi du reste de la couche anterieure 22. 

La dent 30 s'etend ainsi dans la couche posterieure 

23, sous ' la forme d'une partie posterieure 30B, de 
piedestal ou racine de contre-appui , qui presente 
globalement le profil frontal en U de la partie avant 30A. 
Toutefois, la partie posterieure 30B est en retrait lateral 
par rapport a un prolongement virtuel du segment de droite 
de l 1 arete sommitale 33, e'est-a-dire qu'elle presente 
globalement un angle de depouille moyen superieur a 1 1 angle 
de depouille avant D, de fagon a presenter un ecart accru 
de garde par rapport a la piece a tailler en vue d'eviter 
tout frottement d'un talon 37 de la face arriere 24. 

A cet effet, l 1 arete sommitale avant 33 se poursuit, 
au-dela de son extremite arriere 34, vers la face arriere 

24, par une arete sommitale arriere 36 qui presente ici 
globalement la forme ■ de 1 'arete sommitale avant 33, e'est- 
a-dire un segment de droite, mais av.ee un angle de 
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depouille "arriere" E superieur a 1' angle de . depouille 
avant D, et valant ici environ dix degres . Le talon 37 est 
determine par l'extremite arriere de 1' arete sommitale 
arriere 36. 

En variante, le profi! global des deux aretes 
sommitales 33 et 36 peut etre considere corame une portion 
de cercle, ou courbe arrondie du meme genre, a trongon 
avant 33 rectifie, droit ou courbe, le talon (37) restant 
degage de la surface de I 1 ajutage a tailler tant que le 
rayon de ce dernier depasse celui de la portion de cercle. 
De preference, - le trongon avant 33 presente une courbure 
convexe pour assurer un support optimal de 1 1 arete de coupe 
31A. 

. Comme evoque au debut, I'angle de . depouille avant D 
peut etre nul si, en variante, 1 1 application concerned un 
filetage externe. En pareil cas, le risque de frottement f du 
talon 37 etant inexistant, la partie posterieure 30A peut 
ne presenter qu'uh tres faible angle de depouille arriere 
E, c'est-a-dire assurer un contre-appui tres ef ficace . tout 
en ne necessitant pas de rectification puisqu'elle presente 
. un retrait superieur a un seuil minimal de garde. 

Dans le cas d'un filetage d 1 un cylindre de diametre 
determine, la partie .posterieure 30B gresenterai t un profil 
a angle, de depouille global avangant, ou "negatif" . Ce peut 
etre par exemple en arc de cercle parallele a la surface 
travaillee pour 1 ' envelopper avec une garde minimale, 
c'est-a-dire avec un talon 37 faisant . lateralement saillie 
au-dela du point de jonction 34 des deux aretes sommitales 
33, 36 ou meme du bee 32. 

La figure 4 comporte des elements 21, 24, 40, 40A, 
40B, 41A, 41F, 41 a 44 et 46, 47 homologues des elements de 
la figure 3 qui ont la meme reference d' unite, mais avec, 
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le cas echeant, la dizaine "4" qui remplace la dizaine "3". 
De ce fait, 1 ' explication suivante ne porte que sur 
1' element nouveau 45, qui est un court trongon d'arete 
sommitale arriere destine a raccorder l'extremite arriere 

44, de l'arete sommitale avant 43 de la partie anterieure 
40A, au trongon d'arete sommitale arriere 46 de la partie 
posterieure 40B, de piedestal. Le trongon de raccordement 

45, ici concave, presente globalement un angle de depouille 
superieur a un angle de depouille F du trongon d'arete 
sommitale arriere 46, lui-meme superieur a 1 1 angle de 
depouille avant D. 

Le trongon d'arete sommitale arriere 46 se trouve 
ainsi "rapidement" deporte en retrait de la piece taillee 
lorsqu'on passe de l'arete sommitale avant 33 au trongon 
d'arete sommitale arriere 46. Grace a cette marge 
"initiale" de garde par rapport a la piece taillee, 1' angle 
de depouille F pourrait, en variante, etre egal voire 
inferieur a 1' angle de depouille avant D, dans la mesure ou 
1' angle de depouille defini par les extremites 44 et 47 de 
l'arete sommitale arriere 45, 46 reste superieur a 1 ' angle 
de depouille avant D. 

Le trongon de courbe de depouille en decrochement 45 
presente ici une extension laterale d' environ 5 % de la 
valeur de hauteur laterale de la face frontale de taille 
41, extension qui, dans d'autres cas, est de preference 
comprise entre 1 et 50 % de la hauteur de la dent 40. 

Dans les deux exernples ci-dessus, les profils lateraux 
de dent sont rectilignes. En variante, comme evoque plus 
haut, ils peuvent avoir une forme autre, par exemple 
curviligne ou meme circulaire, le profil 36, 46 de la 
partie arriere 30B, 40B etant en retrait par rapport au 
prolongement virtuel, de l'arete sommitale avant 33, 43, 
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defini par une loi geometrique . definissant le profil 
lateral consiclere. L'a.ngle de depouille avant D ou arriere 
E a considerer est alors .1' angle moyen, ou global, de 
depouille . 

Dans le cas d'un filetage externe, les profils 
lateraux des parties arriere 30B et 40B seraient 
symetriques par rapport au plan vertical de contact avec la 
piece usinee, contenant le bee 32, 42. 
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Revendications 

1. Plaquette de filetage (10) comprenant une dent (30, 
40) en saillie laterale comportant une face avant (31, 41), 

5 de taille et de repoussement de copeaux, delimitee par une 
arete de coupe (31A, 41A) la separant d f une zone de flanc 
(33, 43) a profil presentant un angle de depouille global 
determine (D), caracterisee par le fait que la dent 
comporte, en arriere d'une partie de volume anterieur (30A, 

10 40A) supportant directement 1 ' arete de coupe (31A, 41A) et 
limitee par la zone de flanc (33, 43) s'etendant sur une 
epaisseur limitee (hi), une partie de contrefort (30B, 40B) 
de la partie de volume anterieur (30A, 40A) , presentant un 
profil (36, 45, 46) a angle moyen de depouille (E, F) 

15 different de 1 1 angle de depouille global (D) de la zone de 
flanc (33, 43) . 

2. Plaquette selon la revendication 1, dans laquelle 
la partie de contrefort (30B, 40B) presente un retrait 
lateral, par rapport a la partie de volume anterieur (30A, 

20 40A) , correspondant a un angle moyen de depouille qui est 
superieur 1 ! angle de depouille global (D) de la zone de 
flanc (33, 43) . 

3. Plaquette selon 1 1 une des revendications 1 et 2, 

dans laquelle le profil de la partie de contrefort (30B, 

25 40B) correspond a une courbe geometrique determinee qui se 
raccorde directement a une extremite arriere (34) du profil 
de la zone de flanc (33) . 

4. Plaquette selon 1 1 une des revendications 1 a 3, 
dans laquelle le profil de la partie de contrefort (45, 46) 

30 se raccorde, a une extremite arriere (44) du profil de la 
zone de flanc (43), par un trongon de courbe a depouille en 
decrochement (45), presentant un angle moyen de depouille 



1er depots 

13 



representant un extremum par rapport au reste (46) de la 
partie de contrefort. 

5. Plaquette selon la revendicat ion 4, dans laquelle 
le dit reste (46) de la partie de contrefort presente un 
angle moyen de depouille (E) inferieur a l r angle de 
depouille globale de la zone de flanc (43) . 

6. Plaquette selon 1 1 une des revendications 4 et 5, 
dans laquelle le trongon de courbe a depouille en 
decrochement (45) presente un decrochement a extension 
laterale comprise entre 1 et 50 % d'une valeur de hauteur 
laterale de la dent (40) . 

7. Plaquette. selon 1'une des revendications 1 a 6, 
dans laquelle le profil de la zone de flanc (33, 43) est 
curviligne . 

8. Plaquette selon 1 1 une des revendications 1 a; 7, 
dans laquelle la partie de volume anterieur (30A, 40A) 
presente une epaisseur (hi) comprise entre 10 et 50 % d'une 
valeur d'epaisseur de la plaquette. 
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